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AT-08/11, AT-12/11

[ Modell | AT-08/1I AT-12/1I
Gewindeschneidleistung M2 - M8 M3 - M12
Drehzahl (U/min) 700 400

Luftbedarf/Druck 750 I/min 67 bar
Arbeitshereich (Ausladung) ~ Rmin 300 mm - Rmax 1900 mm
Aufbau Parallelarm  Stabile Armstruktur aus Hartaluminiumprofil (38 x 29)
Gewicht (kg) 23 23
Adapter-Aufnahme ~ TCS 1B TCS 1B

ArkeHr ~ 50-10-08 50-10-12 m

STANDARDZUBEHOR: e Parallelarm

Druckluftmotor

6 Stiick Sicherheitsrutschkupplungen TCS 1B nach Ihrer Wahl
Fihrungssdule mit Befestigungsflansch

Radialausleger (fiir einen flexibleren Arbeitshereich)
Wartungseinheit

Pneumatik-0l fir die Ersthefiillung

| Modell JAT16/1

Gewindeschneidleistung M3 - M16

Drehzahl (U/min) 300
Luftbedarf/Druck 950 I/min 67 bar
Arbeitsbereich (Ausladung) ~ Rmin 300 mm - Rmax 1900 mm
Autbau Parallelarm ~ Stabile Armstruktur aus Hartaluminiumprofil (38 x 29)
Gewicht (kg) 27
Adapter-Aufnahme ~ TCS 2B
ArtikeFNr~ 50-10-16

STANDARDZUBEHOR: e Parallelarm

Druckluftmotor

6 Stiick Sicherheitsrutschkupplungen TCS 2B nach Threr Wahl
Fishrungsstiule mit Befestigungsflansch

Radialausleger (fiir einen flexibleren Arbeitshereich)
Wartungseinheit

Pneumatik-Ol fiir die Ersthefiillung
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AT-20/11, AT-22/11, AT-27/11
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| Modell
Gewindeschneidleistung M3 - M20 M3 - M22 M3 - M27
Drehzahl (U/min)  150/400 120/300 70/220
Luftbedarf/Druck 950 I/min ~ 6-7 bar

Rmin 300 mm - Rmax 1900 mm

Stabile Armstruktur aus Hartaluminiumprofil (58 x 40)

Arbeitshereich (Ausladung)
Autbau Parallelarm

Gewicht (kg) 39 39 39
Adapter-Aufnahme ~ TCS 2B T(S 2B T(S 2B
ArtikeFNr -~ 50-10-20 50-10-22 50-10-27

STANDARDZUBEHOR: e Parallelarm

Druckluftmotor

6 Stiick Sicherheitsrutschkupplungen TCS 2B nach Ihrer Wahl
Fihrungsséiule mit Befestigungsflansch

Radialausleger (fiir einen flexibleren Arbeitshereich)
Wartungseinheit

Pneumatik-0l fiir die Ersthefiillung
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LUSATZOPTIONEN

IMOBILER MAGNET mit Gewindeschneidarm Aufnahme TLM 300/600
| Modell W Holtekraft  WMaBe (iax) Woeeignet fir M Gewicht [l Arfikel-Nr |

TLM-300 300 kg 150/90/90  AT08/AT12 8,6 kg 50-23-01
TLM-600 600 kg 224/115/120 AT16/AT20/ 21 kg 50-23-02
AT22/A127

VORTEILE: @ unabhdngig von einem festen Arbeitsplatz
* unabhiingig von der Lage des Werkstiickes
ist der Gewindeschneidarm immer vertikal
zum Grundwerkstiick
o kein Ausrichten des Werkstiickes zum
Gewindeschneidarm

VARIABLE SCHWENKVORRICHTUNG mit 90° Anschlag

Mit den Schwenkvorrichtungen kinnen Sie ohne das Werkstiick eben auszurichtende Gewinde in schriig eingebrachte Bohrungen schneiden.

ISCHMIEREINRI(HTUNG

Die Schmiereinrichtung ist ein Minimalmengenschmiersystem (MMS) zum intervallartigen Auftragen von
diinnflissigen Schneidmitteln aus der Distanz. Dabei flieBt das Schneidmittel aus einem Behdlter in die

Kolbenkammer des MMS. Der Kolben des MMS wird durch einen Druckluftimpuls beschleunigt und schieBt das

Schneidmittel mit hohem Druck durch die Dise. Dieses System bietet gegeniiber einfachen Injektor Systemen
den groBen Vorteil, dass dem Schmierstoff keine Luft beigemischt wird und dadurch kein ungewiinschter

Olnebel im unmittelbaren Umfeld des Bedieners entsteht.

VORTEILE: e Erhthung der Standzeiten
definierte Einstellung der Schmierstoffmenge pro Impuls (manuell einstellbar)
priizise Tropfenbildung ohne Luftbeimischung

bedienerfreundlich da kein Olnebel
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